Q BOMBE PULU HAZIRLIGI

TEKNIK BOMBE

1. Malzeme Seg¢imi

-Uretilecek bombe cinsine ve kullanim amacina gére uygun malzeme seginiz.

-Sertifikall malzemeleri tercih ediniz.

-Kaynaga ve sekillendirmeye elverigsiz malzemeleri kesinlikle kullanmayiniz.

-Malzemelerin laminasyonsuz oldugundan emin olunuz.

-Bombe Uretimi esnasinda malzeme kalitesi, bombe tipi ve olglstne bagh olarak et kalinliginda
incelmeler olmaktadir. Uretim sonrasi minimum et kalinhd1 konusunda bir gerekliginiz varsa bunu teklif
talebi asamasinda mutlaka tarafimiza bildiriniz ve bu dogrultuda gerekli olacak tretim éncesi ham
malzeme plaka kalinligini tarafimizdan égreniniz.

2. Pul Kesim
-Bilhassa kenar kesmesiz sicak saclarda derin kilcal ¢atlaklar olabilmektedir. Kesecegdiniz pulu plakaya
yerlestirirken plaka kenar kalitesine gore kenarlardan 15 ~ 30 mm pay birakarak aplikasyon yapiniz.
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-Pul kesimi esnasinda meydana gelen kesim hatalari bombe imalatinda ¢atlamalara ve yariimalara
neden olmaktadir. Bunun igin kesim kalitesinin iyi olmasina dikkat ediniz.

-Kesim hatalari varsa kiguk ¢entikleri taglayarak derin ¢entikleri de kaynakla doldurup taslayarak
gideriniz.

-Eliptik ve torisferik bombeler igin ekli bombe pulu hazirlarken kaynak dikisinin pul gapinin 0,6 kati
capin disinda kalmasina dikkat ediniz. Ayrica kaynagin sekildeki tarali alanin disinda kalmasina da
dikkat ediniz. Kaynak bolgeleri islem sirasinda zarar gérmektedir.

-Pul kesimlerini tam daire olarak yapiniz ve pul merkezine markalama veya delik agma konusunda
tarafimizdan teyit aliniz.

-Kaynak agzi agma islemi bombe Uretiminin sonunda yapilan bir islemdir. Kestiginiz pullara kaynak
agzi agmayiniz. Herhangi bir kaynak agzi %?Babiniz var ise teklif talebi asamasinda tarafimiza bildiriniz.
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3. Pul Kaynak Hazirliklari

-Malzeme kalitesi ve kalinigina gére uygun kaynak yontemi, uygun sarf malzemeleri segcerek uygun
parametrik degerlerde kaynak yapiniz.

-Kaynatiimis pulun diizglin, dogrusal olmasina dikkat ediniz.

-Kaynak sonrasi her iki ylizeyin purlzsiz olmasina dikkat ediniz, kaynak yiksekliklerini malzeme
kalinligina dasuruniz.
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